


Problématique de recherche
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 Le projet s’articule autour de plusieurs axes  
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Source : Institut de la statistique du Québec. 4

Portrait quantitatif du bois CRD en Abitibi-
Témiscamingue

Abitibi-Témiscamingue (région 08)
MRC Généré (t) Récupéré (t) Éliminé (t) Taux Tableau source (PGMR)

MRCVO (Vallée-
de-l'Or)

11 328 4 578 6 750 40 %
Tableau 33 — Estimation des matières 
récupérées, éliminées et générées par le 
secteur CRD en 2022 (p. 74)

Rouyn-Noranda 2 970 678 2 292 23 % Tableau 7.8 — Inventaire 2020 des résidus 
du secteur de la CRD (p. 59)

MRC d'Abitibi-
Ouest

2 315 689 1 626 30 %
Tableau 7.7 — Inventaire 2020 des résidus 
du secteur de la CRD (p. 53)

MRC d'Abitibi 1 948 787 1 161 40 %
Tableau 4-23 — Estimation de la quantité 
récupérée, éliminée et générée de non-
agrégats (p. 59)

Témiscamingue 948 661 287 70 %
Tableau 37 — Quantité de résidus du 
secteur CRD, récupérés, éliminés et 
générés, en 2021 (p. 58)

TOTAL RÉGIONAL 19 509 t 7 393 t 12 116 t Compilation 5 PGMR (2020-2022)37,9 %
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Donnée de PGMR 2023-2030, mais l'inventaire pour les années 2020-2021

Dôme écocentre Amos
Écocentre Arthur-Gagnon (RN)
Ressourceries Bernard-Hamel 
et Filon vert

Plateforme MRC Abitibi 
(Amos)
Enviroparc VDO (~800 t/an)

Multitech RN · CVT Témis. 
(490 t/an)

LET Multitech RN

LET Enviroparc VDO

Flux régionaux du bois CRD en Abitibi-Témiscamingue
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DÉFIS STRUCTURELS

1

Aucune filière de recyclage matière à valeur ajoutée dans la 
région.
Les voies existantes (compostage Q1, recouvrement LET) sont des usages de 
substitution à faible valeur. Aucun procédé ne transforme le bois CRD en 
nouveau produit

2
Éloignement géographique critique

Aucune entreprise de valorisation CRD dans un rayon de 100 km (hors Multitech). 
Coûts de transport prohibitifs vers les marchés.

3
Gisement « fantôme » non comptabilisé

Des dizaines de milliers de tonnes accumulées hors flux ne figurent pas dans les 
bilans officiels.

4
Absence de caractérisation physico-chimique

Aucune MRC n'a réalisé d'analyse (humidité, cendres, CHNS/O, métaux, résines 
UF). L'hétérogénéité du matériau freine la conception de procédés.

PISTES DE SOLUTION

1
Consolidation régionale autour d'un site centralisé

Les 5 MRC unissent leurs gisements vers un centre de pré-conditionnement 
régional (cribles + tri optique) pour atteindre la masse critique économique.

2
Caractérisation et inventaire réel des gisements accumulés

Réaliser la caractérisation physico-chimique des 20 000+ t accumulées

3

4

Réseau régional de collecte certifié (modèle Ecolegno)

Mutualiser les 30 écocentres existants en réseau labellisé. Volume garanti + 
qualité constante = conditions pour attirer un partenaire industriel à long terme.

Flux régionaux du bois CRD en Abitibi-Témiscamingue
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Méthode de Traitement de bois CRD



 Les objectifs de l’étude
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Réacteur PARR

Optimisation des conditions de
Traitement hydrothermique du bois CRD Q2
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Essai N° Température (°C) Temps (mins)

1 100 30 et 60

2 140 30 et 60

3 180 30 et 60

4 220 30 et 60

Tableau 1 : Plan expérimental des essais hydro-

thermiques

Procédé de traitement hydrothermique du bois CRD
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Optimisation des conditions de
Traitement hydrothermique du bois CRD Q2
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Évolution de la température et de la pression au 

cours du procédé hydrothermique

Les paramètres sélectionnés pour la suite de l’étude sont une température de 140 °C et un temps de traitement de 30 minutes.



 Les objectifs de l’étude
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Préparation des panneaux en bois CRD
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1

Mélange 
contenant 6% de 
résine et du bois 

Q1 et Q2

Encollage
uniforme

2

Dispersion
dans le moule

Formation
du matelas

3

Pressage
à chaud

190°C
8 min

4

Panneau
fini

Découpe &
caractérisation

Étape 1 Étape 2 Étape 3

Force (kN) 100 200 100

T sup. (°C) 190 190 80

T inf. (°C) 190 190 80

Temps (min) 1 8 4

Panneaux de moyenne densité 
750kg/m3

Paramètres de pressage utilisés pour la fabrication des panneaux

1 22 3 4



Analyse des propriétés mécaniques et physiques des panneaux
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Chambre de conditionnement

HR = 65 ± 5 % 
T  = 20 ± 3 °C 
Durée = 48H

Propriété caractérisée Norme employée

Module d’élasticité (MOE) ASTM D1037-12 (section 9)

Module de rupture (MOR) ASTM D1037-12 (section 9)

Cohésion interne (IB) ASTM D1037-12 (section 11)

Gonflement en épaisseur (TS) EN 317

Stabilité dimensionnelle 

(gonflement, absorption d’eau)

Module de rupture (MOR) :

Module d'élasticité (MOE) :

Propriétés mécaniques 
(MOR, MOE, liaison interne)



Stabilité dimensionnelle des panneaux CRD : 
absorption et gonflement (2h et 24h)
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Stabilité dimensionnelle :
Les panneaux recyclés Q2  montrent un gonflement réduit par rapport a Q1, indiquant une meilleure résistance à l'humidité.

Panneau Q1: Avant et après absorption d'eau (24h)

Panneau Q2: Avant et après absorption d'eau (24h)



Caractérisation mécanique: MOE, MOR et cohésion 
interne (IB) des panneaux Q1 et Q2
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Composition Valeurs calculées MOR* (MPa) MOE* (MPa) IB* (MPa)

Panneau Q1 

n = 6 éprouvettes 

Moyenne 9,99 1 630 0,250

Coefficient Variation 19% 20% 41%

Panneau Q2 

n = 6 éprouvettes 

Moyenne 2,74 260 0,041

Coefficient Variation 38% 27% 27%

Exigence ANSI M-0 ≥ 5,2 ≥ 1 031 ≥ 0,28

Les panneaux 100% industriels ont les 
meilleures performances.
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Conclusion et perspectives du projet de recherche
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