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Introduction

• 92 millions de tonnes de déchets textiles par 
an*

• 10 % des émissions carbone
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Croissance des ventes de vêtements et baisse de l’utilisation depuis 2000*

*Ellen MacArthur Foundation, A new textiles economy: Redesigning fashion’s future (2017)
**GIEC, Recycling Council of Alberta et Canada’s Ecofiscal Commission



Introduction
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Développement 
de procédé

Exploration de 
débouchés

1 % des textiles sont aujourd’hui recyclés*

*Ellen MacArthur Foundation, A new textiles economy: Redesigning fashion’s future (2017)

Objectifs :



Plan de la présentation
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1

2

Processus de recyclage thermomécanique

Débouché de l’injection plastique

3 Débouché de l’extrusion de filament 3D

4 Bénéfices, limites et perspectives



Processus de recyclage thermomécanique
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2. Effilochage / 
défibrage 4. Broyage3. 

Thermocompression

5. Formation de 
granulats

6. Débouchés 

1. Collecte et 
analyse du 
gisement



Processus de recyclage thermomécanique
Collecte et analyse des fibres

6

Retaille de textile post industriel

Détermination des caractéristiques requises 
pour le recyclage :
• Composition et pureté par FTIR
• Armure du textile
• Température de fusion de notre matière
• Indice de fluidité
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Effilocheuse-défibreuse IPEA

Processus de recyclage thermomécanique
Préparation des fibres

Intrant dans l’effilocheuse-
défibreuse

Extrant de l’effilocheuse-
défibreuse
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Processus de recyclage thermomécanique
Thermocompression

Schématisation de l’équipement de thermocompression

Plaque en acier Anti-adhésif

Plaque de rPET thermocompressé
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Processus de recyclage thermomécanique
Formation de granulats

Paramètres Valeurs optimales

Vitesses de vis 

d’extrusion
10 rpm

Température 

d’extrusion
270°C

Masse 5g

Extrudeuse Haake II Minilab

Granulats de rPET



Débouché de l’injection et de l’extrusion de 
filament 3D
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Débouchés Injection Extrusion de 

filament 3D

Enjeux rencontrés Pièce plastique 

creuse avec cavité

Filament trop peu 

visqueux

Essai d’extrusion du filament

Éprouvette injecté
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Résolution des enjeux d’intégration du rPET

Mécanisme schématique de ramification en 
présence d’un allongeur de chaine

Viscosité

Processabilité

Réalisation de filament 3D
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Bénéfices, limites et perspectives du projet

Limites
• Matière 100% PET
• Inconnus au niveau des coûts 

énergétiques

Bénéfices
• Développement de processus de 

granulation peu documenté
• Résultats encourageants sur 

l’intégration de ces granulats dans de 
nouveaux débouchés

Perspectives
• Optimisation du procédé
• Caractérisations des pièces recyclés
• Intégration dans un milieu industrielle



Conclusion
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